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Warnhinweise

1. Lesen Sie dieses Handbuch sowie alle anderen Dokumentationen, die Ihrem Gerat beiliegen, vor der Installation, dem
Betrieb und der Wartung vollstandig durch.

2. Installieren oder warten Sie das Gerat NICHT, ohne die ordnungsgemaBen Prozesse/Verfahren zu befolgen, die in den
Abschnitten Sicherheitsinformationen UND Installationsanweisungen beschrieben sind.

Allgemeine Informationen

Gedruckte Kopien dieses Dokuments werden nicht kontrolliert. Um nach einer aktualisierten Version dieses Dokuments zu
suchen, besuchen Sie https://adv-blend.com/products/magnetic-separation/ oder folgen Sie dem QR-Code.

ABS-Magnettrennschubladen werden in einer Reihe eines Systems montiert und dienen dazu, Eisenmetalle aufzufangen und
aus nachgeschalteten Bereichen fernzuhalten, indem Seltenerdmagnete in bestimmten Konfigurationen verwendet werden,
wahrend das Material flieBen kann. Gehause und Zubehor sind aus Edelstahl 304 ohne Materialaufhangepunkte gefertigt. Ein
manueller Schieber und ein Abfluss sind enthalten, um den Materialfluss in der gesamten Baugruppe zu steuern. Diese
Einheiten bieten eine zusatzliche Anpassung eines Anschlusses, um ein System im Falle einer Umstellung vom aktuellen
Material zu reinigen, mehrere AuslassgroBen, die an alle Extruder-Hals6ffnungen und -LeitungsgroBen angepasst werden
konnen, Naherungssensoren mit niedrigem Pegel und verschiedene Temperaturbewertungsoptionen.

MODEL A (WIDTH) B (DEPTH) C (HEIGHT) D (OUTLET) E (DRAIN) APPROX. UNIT WEIGHT
MGD-8 8.49-15.36in [215.6 - 390.1 mm|15.02- 17.21 in|368.0 - 437.1 mm) 1238in 314.5mm|2.00, 3.00, 4.00in|50.8, 76.2, & 101.6 mm| 2.00in 50.8 mm 401os /18.1 kg
MGD-10 17.04-18.18in[432.8 - 461.8 mm 19.87in 504.7 mm 13.36 - 16.07 in|339.3 mm N/A* N/A® 3.00in 762 mm 601os / 27.2kg

*MGD-10 OUTLET SIZE DEPENDENT ON CUSTOMER DETAIL
**PARTS MAY VARY FROM WHAT IS DEPICTED WITH MGD-10
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Abbildung 1: MGD-MaBschema
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Identifikationsinformationen

Das Typenschild an der Seite des MGD-8 gibt folgende Informationen:

(A) Gerate-Serien
(B) Untermodell der Gerateserie
(C) Baujahr

Abbildung 2: MGD-8 Typenschild

Das Typenschild auf der Frontplatte des MGD-10 gibt folgende Informationen:

(A) Gerate-Serien
(B) Untermodell der Gerateserie
(C) Baujahr

Abbildung 3: MGD-10 Typenschild
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BestimmungsgemaBe Verwendung

Diese Einheit ist so konzipiert, dass sie in Verbindung mit einem System fur schwerflieBende Schuttguter arbeitet, um zu
verhindern, dass eisenhaltige Materialien in Bereiche gelangen, die der magnetischen Trennschublade nachgelagert sind. Das
Gerat erfordert keine Anwesenheit eines Bedieners wahrend des Gebrauchs und ist nicht als Teil des Arbeitsplatzes
vorgesehen. Es ist fur den Einsatz in Innenraumen zugelassen, nur in einem allgemeinen, nicht gefahrlichen, nicht
klassifizierten Bereich.

Sicherheitshinweise

Das Personal muss vor der Arbeit mit diesem Gerat tiber Schutzvorrichtungen, das Risiko von Verletzungen und deren
Vermeidung sowie die allgemeinen Sicherheitsgesetze und -normen unterwiesen werden. Befolgen Sie alle Anweisungen und
Normen, die in diesem Handbuch aufgefihrt sind. Jeder, der an diesem Gerat arbeiten mdchte, muss zuvor den gesamten
Inhalt dieses Handbuchs lesen und verstehen. Der Arbeitsbereich muss stets frei von Hindernissen gehalten werden, die den
taglichen Betrieb und den Notfallbetrieb beeintrachtigen wirden.

Warnung: Es ist zwingend erforderlich, dass zu keinem Zeitpunkt Sicherheitsvorrichtungen am Geréat entfernt oder
manipuliert werden. Sollte eine Sicherheitsvorrichtung entfernt oder manipuliert werden, ibernimmt der Hersteller keine
Verantwortung fir die sichere Verwendung des Geréts.

Sicherheitsrisiken

Alle Informationen in diesem Handbuch wurden mit der Absicht verfasst, Risiken zu beseitigen, die durch die Unachtsamkeit
von Personen verursacht werden, die das Gerat bedienen, bearbeiten, warten oder anderweitig mit dem Gerat zu tun haben.

Warnung: Das Risiko nachteiliger Auswirkungen durch potenzielle Gefahren ist stark erhdht, wenn das Geréat gewartet und
die Magnetbaugruppe aus der Magnettrennschublade entfernt wird. Seien Sie sich immer der unten aufgeftihrten Gefahren
und der richtigen Sicherheitsprozesse/VorsichtsmafBBnahmen bewusst, wenn Sie die Magnetbaugruppe handhaben
und/oder Wartungsarbeiten am Geréat durchfiihren.

Gefahr durch Magnetfeld

e Dieses Produkt erzeugt ein starkes Magnetfeld. Personen mit Herzschrittmachern, Defibrillatoren oder anderen
medizinischen Geradten missen einen sicheren Abstand zu diesem Geréat einhalten (Wenden Sie sich an den
Geratehersteller, um den empfohlenen Abstand zu erfahren).

e Magnetfelder kdnnen elektronische Gerate beschadigen, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf Kreditkarten,
magnetische Speichergerate und empfindliche Elektronik. Stellen Sie immer sicher, dass diese Gerate von der
Magnettrennschublade und der Magnetbaugruppe ferngehalten werden.

Quetschpunkt-Gefahr

e Eine starke magnetische Anziehungskraft kann dazu fuhren, dass Kérperteile zwischen den Magneten und
eisenhaltigen Gegenstanden eingeklemmt oder gequetscht werden. Mit auBerster Vorsicht behandeln, inshesondere
wahrend der Installation oder des Service.

e Wenn Sie die Magnetbaugruppe wieder in das entsprechende Gehause der Magnetbaugruppe einbauen (falls
zutreffend), stellen Sie immer sicher, dass sich nichts (einschlieBlich eines Kérperteils) zwischen den beiden
Oberflachen befindet, die in Abbildung 4 blau hervorgehoben sind, da dies einen potenziellen Quetschpunkt
darstellen kénnte.

Abbildung 4: Wiedereinbau der Magnetbaugruppe
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Sicherheitseinrichtungen

Die an den Geraten vorhandenen Sicherheitsvorrichtungen schiitzen vor Gefahrenelementen, die wahrend des normalen
Betriebs auftreten kdnnen. Entfernen Sie diese Gerate zu keinem Zeitpunkt. Diese Gerate sind in Abbildung 5 dargestellt.

Klemmmechanismus fir
magnetische Montage

Abbildung 5: MGD-Sicherheitseinrichtungen
Stabilitat und Transport

e Das Gerat muss auf einer festen, ebenen Oberflache stehen, wobei der gesamte Bereich des Montageflansches des
Gerats mit der Oberflache, an der es montiert ist, in Kontakt kommt, um sicherzustellen, dass das Gerat stabil ist.

e Die Magnettrennschublade kann von Hand angehoben und transportiert werden. Falls als notwendig erachtet, lesen Sie
die Abschnitte "Wartungsverfahren" und "Entfernen und Reinigen der Magnetbaugruppe", um die Magnetbaugruppe aus
dem Gerat zu entfernen, und transportieren Sie die beiden separat, um das Gewicht zu reduzieren, das pro Instanz
angehoben werden muss.

Larm und Vibrationen

Wenn das Gerat wie angegeben installiert wird, stellt es kein Risiko oder keine Gefahr durch Vibrationen dar. Wenn das Gerat
ungewohnliche Gerdusche oder Vibrationen abgibt, stoppen Sie den Materialfluss durch das Gerat und wenden Sie sich sofort
an ABS.
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Einbauanleitung

Achtung: Um die Sicherheit des Personals zu gewéhrleisten, ist es wichtig, die in diesem Abschnitt beschriebenen
Installationsschritte zu befolgen. Siehe das Diagramm im Abschnitt "Allgemeine Informationen" als Referenz.

Warnung: Die Installation muss von geschultem und/oder qualifiziertem Personal durchgeftihrt werden, vorzugsweise von
jemandem, der mit den Geréten des Lieferanten vertraut ist, oder vom Lieferanten selbst. Die Nichtbeachtung dieser
Regel entbindet den Hersteller von jeglicher Haftung in Bezug auf Personen und/oder Sachen.

Entladen und Auspacken

Alle im Lieferumfang der Magnettrennschublade enthaltenen Gerate werden auf einer einzigen Palette oder einem Karton
aufbewahrt und verpackt, um jegliche Art von Beschadigung wahrend des Transports zu vermeiden. Fahren Sie erst dann mit
den Schritten zur Entnahme der Verpackung fort, wenn die Magnettrennschublade in einem Bereich in der Nahe des
Installationsortes positioniert ist.

Abbildung 6: MGD-Verpackung

Schritte zum Entfernen der Verpackung

1. Entfernen Sie die Plastikfolie oder -verpackung, die das Gerat umgibt.
2. Entfernen Sie die Befestigungselemente, mit denen die magnetische Trennschublade an der Palette befestigt ist, oder
entfernen Sie sie aus der Box, in der sich das Gerat befindet.

Einbauort — Auswahl und Vorbereitung

Lesen Sie den Abschnitt Stabilitdt und Transport, bevor Sie die Magnettrennschublade bewegen und installieren.

Aufstellen

1. Bringen Sie das Gerat in den Installationsbereich und platzieren Sie es auf der Oberflache, auf der die
Magnettrennschublade installiert werden soll.

2. Richten Sie das Gerat so aus, dass die Vorderseite des Gerats zuganglich und frei von Hindernissen ist, um das Gerat zu
warten.

3. Installieren Sie Befestigungselemente durch die Durchgangslécher an der Unterseite des Geréts, um die
Magnettrennschublade starr an der Montageflache zu befestigen. Befolgen Sie die Verfahren des
Befestigungselementeherstellers fur die Drehmomentspezifikationen.
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Instandhaltung

Wartungsplan

Hinweis: An der Magnettrennschublade befinden sich keine vorgesehenen VerschleiBteile.

Taglich

Uberpriifen Sie die Magnetanordnung visuell auf Anzeichen von Verunreinigungen sowie auf den
Reinheitsgrad. Reinigen Sie Eisenmetalle oder Schmutzreste. Um dies zu erreichen, lesen Sie den
Unterabschnitt Reinigung der Magnetbaugruppe und beziehen Sie sich auf das entsprechende
Untermodell der Magnettrennschublade. (Hinweis: Bei weniger haufig verwendeten Systemen oder
schadstofffreien Materialien kann eine wéchentliche Inspektion und Wartung akzeptabel sein.)

Wochentlich

Wahrend die Magnetbaugruppe aus dem Gerat entfernt wird, Uberprufen Sie den Zustand der
Dichtungen der Frontplatte. Wenn die Dichtung der Frontplatte abgenutzt, beschadigt oder
anderweitig nicht richtig funktioniert, wenden Sie sich an ABS, um einen Ersatz zu erhalten. Lesen Sie
den Unterabschnitt Austausch der Frontplattendichtung der Wartungsverfahren, wenn ein Austausch
als notwendig erachtet wird.

Wenn die Magnetbaugruppe aus der Magnettrennschublade entfernt wird, wischen Sie das Innere des
Gerats mit einem sauberen Lappen ab und entfernen Sie Staub und Schmutz, der sich angesammelt
hat. (Hinweis: Das Intervall dieser Reinigung ist materialabhédngig und kann haufiger als wéchentlich
erforderlich sein.)

Monatlich

Um die Funktionalitat zu gewahrleisten, schalten Sie das manuelle Schiebetor und das Ablasstor um,
wenn kein Material im/oder vor dem Gerat vorhanden ist. Dies kann erreicht werden, indem Sie die
entsprechenden Schritte im Unterabschnitt Entleeren der magnetischen Trennschublade befolgen.
Wenn Verklebungen oder Bindungen vorhanden sind, wischen Sie die Bereiche mit einem sauberen
Lappen ab, um Schmutz und Verunreinigungen zu entfernen.
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Entleeren der magnetischen Trennschublade
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Warnung: Halten Sie die Hinde von Offnungen fern, in denen sich bewegliche Komponenten befinden, wihrend Sie an der

Magnettrennschublade arbeiten.

Vorsicht: Tragen Sie beim Entleeren des Geréts alle erforderlichen persénlichen Schutzausristungen, einschlieBlich, aber
nicht beschrénkt auf Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe und eine geeignete Partikelmaske. Befolgen Sie immer alle

Anweisungen der verwendeten Geréte.

Unterbrechen Sie den Durchfluss zum/durch die magnetische
Trennschublade, indem Sie den manuellen Schiebeschieber oben auf
dem Gerat schlieBen. Dies wird erreicht, indem der Federstiftring sanft
nach unten gezogen und der Schnapper nach innen gedrickt wird. Losen
Sie den Federstiftring und drucken Sie den Schieber weiter nach innen,
bis die Einheit in ihrer geschlossenen Position einrastet (Abbildung 7).

2. Entleeren der magnetischen Trennschublade

3.

5.

a. Mitder Schwerkraft-Flow-Methode:

i. SchlieBen Sie einen Schlauch an die Ablasso6ffnung an,
oder stellen Sie einen Auffangbehalter darunter auf
(Abbildung 8).

ii. Ziehen Sie den Federstiftring, der an der Ablaufgarnitur
befestigt ist, kurz nach auBen und heben Sie den
Schieber nach oben, bis er in seiner ge6ffneten Position
einrastet. Dies fuhrt dazu, dass das verbleibende
Material in der Magnetabscheideschublade nach auBen
flieBt (Abbildung 10).
b. MitderVakuum-Saugmethode:

i. Fuhren Sie die Schlauchtiille des ABS-
Vakuumreinigungsschlauchs (Teil #: VAC-CLEAN-HOSE-
1500-XX, separat erhaltlich) in die Innenseite des
Ablassanschlusses ein (Abbildung 9).

ii. Ziehen Sie den an der Ablaufgarnitur befestigten
Federbolzenring kurz nach auBen und heben Sie den
Schieber nach oben, bis er in seiner ge6ffneten Position
einrastet (Abbildung 10).

iii. Schalten Sie die Vakuumbeladung des Schlauchs ein
und lassen Sie das Material aus der magnetischen
Trennschublade absaugen.

Wenn das Materialniveau horizontal zum oder unter dem Punkt des
Abflusses verlauft, schalten Sie die Vakuumbelastung aus und entfernen
Sie gegebenenfalls den Schlauch aus dem Ablassanschluss.

Ziehen Sie den Federstiftring kurz nach auBen und dricken Sie den
Schnapper nach unten, bis er in der geschlossenen Position einrastet.
Wenn gewunscht wird, dass Material die magnetische Trennschublade
fullt, ziehen Sie den Federstiftring des manuellen Schiebeschiebers
nach unten und ziehen Sie ihn nach auBen, bis er in der gedffneten
Position einrastet.

Abbildung 7: Betrieb des manuellen
MGD-Schiebeschiebers

Abbildung 8: Schwerkraft-
Strémungs-Entleerungsverfahren

Abbildung 9: Vakuum-Saug-
Entleerungsverfahren

o=

Abbildung 10: Betrieb der
MGD-Ablassklappe
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Entfernen und Reinigen der Magnetbaugruppe
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Achtung: Tragen Sie bei der Reinigung von Magnetbaugruppen alle notwendigen persoénlichen Schutzausrtistungen,
einschlieBlich, aber nicht beschriankt auf Schutzbrille, Gehdrschutz, Handschuhe und eine geeignete Partikelmaske.
Befolgen Sie immer alle Anweisungen der verwendeten Geréte.

Magnetbaugruppen sollten gereinigt werden, indem Sie sie mit einem sauberen Lappen abwischen. Alle anderen Methoden,
einschlieBlich der Verwendung von Wasser oder des Schlagens mit einem stumpfen Gegenstand, dirfen NICHT verwendet
werden, da sie zu Schaden fiihren kdnnen.

MGD-8 Entfernen und Reinigen der Magnetbaugruppe

1.

Stellen Sie sicher, dass sich der manuelle Schieber in
einer geschlossenen Position befindet, um tGber dem
Durchfluss abzuschalten, und dass die
Magnettrennschublade frei von Material ist. Dieser
Vorgang wird im Abschnitt Entleeren der
magnetischen Trennschublade beschrieben.
Schalten Sie die Haltemechanismen der
Magnetbaugruppe mit dem mitgelieferten Werkzeug
gegen den Uhrzeigersinn um und entfernen Sie die
Baugruppe aus der Einheit, indem Sie den Griff
greifen und nach auBen ziehen (Abbildung 11).
Nachdem die Magnetbaugruppe aus der Einheit
entfernt wurde, bringen Sie die Haltemechanismen der
Magnetbaugruppe durch Drehen im Uhrzeigersinn
wieder in ihre geschlossene Position (Abbildung 12).
Ziehen Sie Uber einem Auffangbehalter am Griff der
Magnetbaugruppe und trennen Sie die Magnete vom
Gehause der Magnetbaugruppe. Dies fuhrt dazu, dass
sich das eisenhaltige Material von der Baugruppe lost
und herunterfallt (Abbildung 13 und 14).

Reinigen Sie die Frontplatte, die Magnete und das
Gehause, um sie von Resten zu befreien, indem Sie sie
mit einem sauberen Lappen abwischen.

Bringen Sie die Magnetbaugruppe wieder an der
Magnettrennschublade an, indem Sie die vorherigen
Schritte in umgekehrter Reihenfolge und in
umgekehrter Richtung/Ausrichtung ausfuhren.

Abbildung 11: Entfernen der
MGD-8-Magnetbaugruppe

Abbildung 12: Ausbau der
MGD-8-Magnetbaugruppe

Abbildung 13: Entsorgung von Ablagerungen
der MGD-8-Magnetbaugruppe

Abbildung 14: Trennung der Magnetbaugruppe MGD-8
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MGD-10 Entfernung und Reinigung der Magnetbaugruppe

1. Stellen Sie sicher, dass sich der manuelle Schieberin
einer geschlossenen Position befindet, um tGber dem
Durchfluss abzuschalten, und dass die
Magnettrennschublade frei von Material ist. Dieser
Vorgang wird im Abschnitt Entleeren der
magnetischen Trennschublade ausfuhrlich
beschrieben .

2. Schalten Sie die Haltemechanismen der
Magnetbaugruppe um, indem Sie die Knopfe gegen
den Uhrzeigersinn drehen (Abbildung 15). Drehen Sie, ~ Abbildung 15: Entfernen des  Abbildung 16: Entfernen
bis die Knopfbaugruppe nach auBen schwenken Haltemechanismus der der MGD-10-
kann, wobei die vordere Platte von der MGD-10-Magnetbaugruppe Magnetbaugruppe
Magnetbaugruppe befreit wird.

3. Entfernen Sie die Magnetanordnung, indem Sie den
Griff nach auBen ziehen (Abbildung 16).

4. Reinigen der Magnetbaugruppe

a. Fulreine Schublade im Pellet-Stil:

i. Drehen Sie die Lasche der
Magnetbaugruppe um 180 Grad, um sie
aus dem Gehéause der
Magnetbaugruppe zu losen (Abbildung
17).

ii. Wahrend Sie sie Uber einen Abbildung 17: MGD-10-PLT Tab-Betatigung

Auffangbehalter stellen, trennen Sie die
Magnete vom Gehause der
Magnetanordnung, indem Sie den Griff
der Magnetanordnung nach au3en
ziehen (Abbildung 18). Dies fuhrt dazu,
dass sich das eisenhaltige Material von
der Baugruppe l6st und herunterfallt.

Abbildung 18: Trennung der

iii. Reinigen Sie die Frontplatte, die Magnetbaugruppe MGD-10-PLT
Magnete, das Gehause und die

Frontplatte, um sie von Resten zu
befreien, indem Sie sie mit einem
sauberen Lappen abwischen.
b. Fureine Schublade im Mahlstil:
i. Wischen Sie die Frontplatte, die
Magnete und die Ruckplatte mit einem
sauberen Lappen ab, um
Verunreinigungen und Schmutz zu
entfernen (Abbildung 19).
5. Bringen Sie die Magnetbaugruppe wieder an der
Magnettrennschublade an, indem Sie die vorherigen

Schritte in umgekehrter Reihenfolge und in Abbildung 19: MGD-10-RG Magnetbaugruppe
umgekehrter Richtung/Ausrichtung ausfuhren.
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Austausch der Dichtung der Frontplatte

Achtung: Tragen Sie bei der Reinigung von Magnetbaugruppen alle notwendigen persoénlichen Schutzausrtistungen,
einschlieBlich, aber nicht beschrénkt auf Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe und eine geeignete Partikelmaske.
Befolgen Sie immer alle Anweisungen der verwendeten Geréte.

Befolgen Sie den unter Entfernen und Reinigen der Magnetbaugruppe
beschriebenen Verfahren, um die Magnetbaugruppe aus der “ > [17¢

et
Magnettrennschublade zu entfernen.
Entfernen Sie die vorhandenen Dichtungsteile der Frontplatte, indem Sie sie L ; 3
vorsichtig vom Gerat wegziehen. % - - D

Kratzen Sie alle Ruckstande auf der Vorderseite mit einem
Kunststoffschaber oder einem nichtmetallischen Spachtel ab.
Tragen Sie einen Allzweckreiniger gemaB den Herstellerangaben auf und \ﬁ}*’
wischen S‘le ihn mit einem sauberen Lappen ab, um die Oberflache Abbildung 20: Austausch der MGD-
vorzubereiten. . .
Entfernen Sie den selbstklebenden Schutzstreifen auf der Riickseite und Frontplattendichtung Schritt 1
bringen Sie das erste Stuck Dichtung auf der Vorderseite der
Magnettrennschublade an, wie in Abbildung 20 gezeigt, und lassen Sie _
einen Spaltvon 1,59 mm [1/16" zwischen jeder Innenfldche der Dichtung T
und dem Ausschnitt fir die Magnetbaugruppe]. Driicken Sie fest Uber die

gesamte Oberflache der Dichtung, um eine gute Haftung zu gewahrleisten. IH_F—T U'—(B
Wiederholen Sie Schritt 5 mit dem zweiten Dichtungsstlick. Die konvexen

und konkaven Geometrien der Dichtung sollten mit der inversen Geometrie 1t
des ersten Dichtungsstlcks Ubereinstimmen (Abbildung 21). jl ' {L"“
Warten Sie 5 Minuten, bevor Sie es wieder installieren, um die (RCR

Klebeverbindung mit dem Gerat zu erleichtern. Abbildung 21: Austausch der MGD-
Setzen Sie die Magnetbaugruppe gemaB dem im Unterabschnitt Entfernen Frontplattendichtung Schritt 2

und Reinigen der Magnetbaugruppe beschriebenen
Neuinstallationsprozess wieder ein.

Neukonfiguration der MGD-10-RG-XX-XX-XX-XX-Schublade

Warnung: Wenn die Magnetteile entfernt werden, zieht der Magnet andere Magnete an, was zu einem potenziellen

Achtung: Tragen Sie bei der Reinigung von Magnetbaugruppen alle notwendigen persoénlichen Schutzausriistungen,
einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe und eine geeignete Partikelmaske.
Befolgen Sie immer alle Anweisungen der verwendeten Geréte.

*Dieses Verfahren darf nur angewendet werden, wenn der Materialfluss durch die
Standardkonfiguration der MGD-10 Mahlgutschublade nicht erreicht werden kann.

1.

Befolgen Sie den unter Entfernen und Reinigen der Magnetbaugruppe
beschriebenen Verfahren, um die Magnetbaugruppe aus der
Magnettrennschublade zu entfernen. Stellen Sie die Baugruppe auf eine ebene,
ebene Flache.

Halten Sie einen der beiden obersten Magnete fest, losen Sie die Hardware, mit
der der Magnet an der Baugruppe befestigt ist, und entfernen Sie den Magneten.
Wiederholen Sie diesen Vorgang fir den anderen obersten Magneten.

Bringen Sie das Befestigungselement wieder durch die Frontplatte der
Baugruppe an, wo es sich zuvor befand, und befestigen Sie eine Kontermutter.
Dadurch wird das Durchgangsloch versiegelt und verhindert, dass Material

austritt.

Lagern Sie die Magnete mit den darin installierten Beschlagen an einem

trockenen Ort bei Umgebungstemperatur. Abbildung 22: Neukonfiguration
Setzen Sie die Magnetbaugruppe wieder in die Magnettrennschublade ein, der MGD-10-RG-Schublade

indem Sie den im Abschnitt Entfernen und Reinigen der Magnetbaugruppe
beschriebenen Vorgang befolgen.
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Symptom

Wahrscheinliche Ursache

KorrekturmaBnahme

Sekundidre MaBnahme

Das Material gelangt
nicht durch die
magnetische
Trennschublade

Aufgrund von Hindernissen
flieBt kein Material durch die
Magnetanordnung

Reinigen Sie die Magnetanordnung, um sie von
Verunreinigungen zu befreien

Wenn eine MGD-10 Mahlkassette vorhanden ist, lesen

Sie den Unterabschnitt MGD-10-RG-XX-XX-XX-XX
Schublade neu konfigurieren.

Kontakt ABS

Aus der Frontplatte
tritt Staub/Schmutz
aus

Die Magnetbaugruppe wurde

nichtrichtig installiert

Dichtung der Frontplatte ist
defekt

Entleeren Sie die Einheit und reinigen Sie die

Umgebung. Bringen Sie die Magnetbaugruppe wieder

an und passen Sie den Haltemechanismus der
Magnetschublade bei Bedarf an. Wenn Anzeichen
eines Versagens der Dichtung vorhanden sind,

wenden Sie sich an ABS, um einen Ersatz zu erhalten.

Kontakt ABS

Der Fullstandssensor

ist fur einen langeren

Zeitraum unentdeckt
geblieben

Fullstandssensor zeigt
falsch voll oder leer an

Fallstandssensor funktioniert

nicht richtig

Flllstandssensor ausgesteckt

Auf der Sensorflache
aufgebautes Material

Sauberer Anschluss des Fullstandssensors.
Entleerungseinheit und saubere Oberflache des

Flllstandssensors. Funktion des Fullstandssensors

prufen.

Sensor austauschen

Kontakt ABS

Die Magnetbaugruppe
kann nicht entfernt
werden

Das Gerat ist noch voll mit
Material

Die Haltemechanismen der

Magnetbaugruppe funktionieren

nichtrichtig

Entleeren Sie die magnetische Trennschublade des

Materials und versuchen Sie, sie zu entfernen.

Kontakt ABS

Manuelle Schieber
oder Ablaufschieber
kénnen nicht
geoffnet/geschlossen
werden

Material/Schmutz behindert die

Bewegung

Der Federstift funktioniert nicht

richtig

Entleeren Sie die Einheit und reinigen Sie Schmutz

aus den Rillen fur den Anguss. Vergewissern Sie sich

visuell, dass sich der Federstift bei Betatigung
einzieht. Entfernen und bei Bedarf ersetzen.

Kontakt ABS

Ersatzteil-Spezifikationen

Dichtung der Frontplatte (ABS PN's 8820262 & 8820301)

Zusammensetzung: Mittlerer Silikonschwamm N
Dicke: .188 Zoll [4,78 mm)]
Kompressions-Auslenkung (25%) 6-14 psi[41-96 kPa]

Dichte 43 pcf [690 kg/m”3]

Druckverformungsrest (22h, 100°C) 5%

Zugfestigkeit

125 psi [862 kPa]

Verlangerung

230%

Temperaturen

Flexibilitat bei niedrigen

79°C[-110 °F]

Arbeitstemperaturbereich

-75 bis 232 °C [-103 bis 450 °F]

M

Abbildung 23: Dichtung der Frontplatte

Haltemechanismus fur Schubladen (ABS PN 3004949)

Klassifikation: Kompressions-Riegel

Material: Zinkdruckguss

Griffbereich .50-.63 Zoll[12,7-15,9 mm]

Gewicht 50g[1,76 Unzen]

Beenden Schwarze
Pulverbeschichtung

Drehung 0°-90°

SR

Abbildung 24: Haltemechanismus

der Schublade
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Illustrierte Teileliste

*Die gezeigten Teile dienen als Referenz. Mengen, die vom Projekt und/oder Teilmodell vorgegeben werden.

*Empfohlene Ersatzteile

MGD-8-X-XX-XX-XX-XX

MGD-8-X-XX-XX-XX Teileliste

8 2 8820262** DICHTUNG, FRONTPLATTE, MGD-8, SILIKONSCHAUM

7 1 8860076/8860077 MAG-ROHR-SCHUBLADE, MGD-8

6 1 8810044/8810046/8810047 | MGD-8 KAROSSERIE-SCHWEISSKONSTRUKTION, 304 SS

5 1 1002836* STECKER, PROX, M30X1,5, 1,0" L, PTFE

4 1* 8820293/8820257* AUSSCHNITTDECKEL, MGD-8, ANGESCHRAUBT, 304 SS

3 1* 8860074* SPULSCHWEISSEN, MGD-8, ANGESCHRAUBT, SS 304

2 1 8860073/8860081 SCHIEBERBAUGRUPPE, MGD-8, OBEN

1 1 8860078 ABLAUFGARNITUR, MGD-8, UNTEN
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-8-X-XX-XX-ST Teileliste der Magnetbaugruppe

9 1 3005251 LANYARD, 4" OAL, 3/64" DRAHTDURCHMESSER, 18-8 SS
8 1 3005250 SPALTRING 1 1/16" AD, 1/8" THK, 316 SS
7 1 3005249 T-GRIFF, 4 MM, 4.92" OAL, VERNICKELT
6 2 8820282 FALLENVERSCHLUSS, MGD-KOMPRESSIONSVERSCHLUSS,
STR. 304
5 5 8860072 MAG-ROHRE, MGD-8, NEODYM, ST
4 2 3004949* RIEGEL, 1/4 UMDREHUNG, MGD-8 MAGNETSCHUBLADE
3 1 3004950 GRIFF, 4", MGD-8 MAGNETSCHUBLADE
2 1 8820270 FRONTPLATTE, MGD-8 SCHUBLADENBAUGRUPPE,
POLYCARB
1 1 8860075 SCHWEISSEN VON MAG-ROHRGEHAUSEN, MGD-8, SS 304
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-8-X-XX-XX-HT Teileliste flir Magnetbaugruppe
9 1 3005251 LANYARD, 4" OAL, 3/64" DRAHTDURCHMESSER, 18-8 SS
8 1 3005250 SPALTRING 1 1/16" AD, 1/8" THK, 316 SS
7 1 3005249 T-GRIFF, 4 MM, 4.92" OAL, VERNICKELT
6 2 8820282 FALLENVERSCHLUSS, MGD-KOMPRESSIONSVERSCHLUSS,
STR. 304
5 5 8860080 MAG-ROHRE, MGD-8, SAM COBALT, HI-TEMP
4 2 3004949* RIEGEL, 1/4 UMDREHUNG, MGD-8 MAGNETSCHUBLADE
3 1 3004950 GRIFF, 4", MGD-8 MAGNETSCHUBLADE
2 1 8820271 FRONTPLATTE, MGD-8 SCHUBLADENBAUGRUPPE, 304 SS
1 1 8860075 SCHWEISSEN VON MAG-ROHRGEHAUSEN, MGD-8, SS 304
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-8-(2/3)-XX-XX-XX Manueller Schieber (8860073)

MGD-8-(2/3)-XX-XX-XX Teileliste fur manuelle Schieber

6 1 3001929 FEDERBOLZEN, M6 X 1,0, ZINK

5 1 8820251 OBERE PLATTE, MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, AL

4 1 8820250 OBERE MITTELPLATTE, MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, 304 SS

3 1 8820249 SCHIEBER, MGD-8 SCHIEBER, 304 SS

2 1 8820248 UNTERE MITTELPLATTE, MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, AL

1 1 8820247 SOCKELHALTERUNG, MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, AL
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-8-4-XX-XX-XX Manueller Schieber (8860081)

MGD-8-4-XX-XX-XX Teileliste fur manuelle Schieber

6 1 3001929 FEDERBOLZEN, M6 X 1,0, ZINK

5 1 8820276 SCHIEBER, 4" MGD-8 SCHIEBER, 304 SS

4 1 8820275 OBERE PLATTE, 4" MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, AL

3 1 8820274 OBERE MITTELPLATTE, 4" MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, 304 SS

2 1 8820273 UNTERE MITTELPLATTE, 4" MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, AL

1 1 8820272 BASISHALTERUNG, 4" MGD-8 SCHIEBESCHIEBER, AL
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-8-X-XX-XX-XX Ablass (8860078)

MGD-8-X-XX-XX-XX Teileliste flir Ablass

4 1 8820263 RUCKWANDPLATTE, ABLAUF, MGD-8, AL

3 1 3001929 FEDERBOLZEN, M6 X 1,0, ZINK

2 1 8820244 SCHIEBER, ABLAUF, MGD-8, UNTEN, 304 SS

1 1 8860079 ABLAUFSCHWEISSEN, MGD-8, UNTEN, AL
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-10-XXX-XX-XX-XX-XX

DETAIL A

MGD-10-XXX-XX-XX-XX Teileliste

9 1 8860092-886005 MAGNETSCHUBLADE, MGD-10, PELLET, ST

8 2 8820301** DICHTUNG FRONTPLATTE, MGD-10, SILIKONSCHAUM

7 1 1002836* STECKER, PROX, M30X1,5, 1,0" L, PTFE

6 1 8860082 5" SCHIEBERBAUGRUPPE, MGD-10, OBEN

5 2 1000259-02 RINGSCHRAUBE, 1/4-20 x 2,63 x1/4 ID, SQ SHLDR

4 2 1003183 1/4-20 EICHELMUTTER, 18-8 SS

3 2 1000247 KNOPF, 3 ARME, KUNSTSTOFF, 1/4-20 UNC BUCHSE DURCH

2 1 8860083 3" ABLAUFGARNITUR, MGD-10, UNTEN

1 1 * KAROSSERIE-SCHWEISSKONSTRUKTION, MGD-10, SS 304
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-10-PLT-XX-XX-ST Magnetbaugruppe (8860092)

N

MGD-10-PLT-XX-XX-ST Ersatzteilliste flir Magnetbaugruppe

8 1 3005258 FLEX-TOP-KONTERMUTTER, 1/4-20, ST 18-8

7 1 8820312 TYPENSCHILD, MGD-10-PLT, AL

6 1 8820305 FRONTPLATTE, PELLETSCHUBLADE, MGD-10, ST, PC

5 1 8820053-02 CLIP, MAGAZINSCHUBLADE, 304 SS

4 1 RT-000050-00050-0120-02 ROH, ROHR, .50, 0.5, .120, 304 SS

3 5 8860096 MAGNETROHRBAUGRUPPE, MGD-10, NEODYM, ST

2 1 3004950 GRIFF, 4", MGD MAGNETSCHUBLADE

1 1 8860091 MAG-ROHRGEHAUSE, MGD-10, PELLET, 304 SS
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-10-PLT-XX-XX-HT Magnetbaugruppe (8860093)

DETAIL A

MGD-10-PLT-XX-XX-HT Ersatzteilliste flir Magnetbaugruppe

8 1 3005258 FLEX-TOP-KONTERMUTTER, 1/4-20, ST 18-8

7 1 8820312 TYPENSCHILD, MGD-10-PLT, AL

6 1 8820308 FRONTPLATTE, PELLETSCHUBLADE, MGD-10, HT, SS

5 1 8820053-02 CLIP, MAGAZINSCHUBLADE, 304 SS

4 1 RT-000050-00050-0120-02 ROH, ROHR, .50, 0.5, .120, 304 SS

3 5 8860097 MAGNETROHRBAUGRUPPE, MGD-10, SAM COBALT, HT

2 1 3004950 GRIFF, 4", MGD MAGNETSCHUBLADE

1 1 8860091 MAG-ROHRGEHAUSE, MGD-10, PELLET, 304 SS
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-10-RG-XX-XX-ST Magnetbaugruppe (8860094)

MGD-10-RG-XX-XX-ST Ersatzteilliste fur Magnetbaugruppe
5 1 8820313 TYPENSCHILD, MGD-10-RG, AL
4 1 8820306 FRONTPLATTE, MAHLSCHUBLADE, MGD-10, ST, PC
3 5 8860096 MAGNETROHRBAUGRUPPE, MGD-10, NEODYM, ST
2 1 3004950 GRIFF, 4", MGD MAGNETSCHUBLADE
1 1 8820303 RUCKWANDPLATTE, MAHLSCHUBLADE, MGD-10, ST 304
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-10-RG-XX-XX-HT Magnet-Baugruppe (8860095)

MGD-10-RG-XX-XX-HT Teileliste flir Magnetbaugruppe
5 5 8860097 MAGNETROHRBAUGRUPPE, MGD-10, SAM COBALT, HT
4 1 8820313 TYPENSCHILD, MGD-10-RG, AL
3 1 8820309 FRONTPLATTE, MAHLSCHUBLADE, MGD-10, HT, SS
2 1 3004950 GRIFF, 4", MGD MAGNETSCHUBLADE
1 1 8820303 RUCKWANDPLATTE, MAHLSCHUBLADE, MGD-10, ST 304
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung




02/03/2024

Magnetic Separation Drawer (MGD) Operator's Manual - DE Seite |23

MGD-10-XXX-XX-XX-XX Manueller Schieber (8860082)

MGD-10-XXX-XX-XX-XX Teileliste flir den manuellen Schieber

6 1 3001929 FEDERBOLZEN, M6 X 1,0, ZINK

5 1 8820286 SCHIEBER, 5" SCHIEBER, MGD-10, 304 SS

4 1 8820283 OBERE PLATTE, 5" SCHIEBER, MGD-10, AL

3 1 8820284 OBERE MITTELPLATTE, 5" SCHIEBESCHIEBER, MGD-10, SS

2 1 8820285 UNTERE MITTELPLATTE, 5" SCHIEBER, MGD-10, AL

1 1 8820287 BODENPLATTE, 5" SCHIEBER, MGD-10, AL
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung
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MGD-10-XXX-XX-XX-XX Ablass (8860083)

N o
)

&)
MGD-10-XXX-XX-XX Teileliste flr Ablass
4 1 3001929 FEDERBOLZEN, M6 X 1,0, ZINK
3 1 8820290 RUCKPLATTE, 3" ABLAUF, MGD-10, UNTEN, AL
2 1 8820291 SCHIEBER, ABLAUF, MGD-10, SS 304
1 1 8860084 3" ROHRSCHWEISSKONSTRUKTION, MGD-10, UNTEN, AL
Artikel-Nr. Qty. Teilenummer Beschreibung

Informationen zur Garantie

Spezifische Garantieinformationen finden Sie in Ihren Restpostdokumenten.
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Advanced Blending Solutions mit Sitz in Wallace, Michigan, ist ein erstklassiger Entwickler und Hersteller
von Materialhandhabung, Mischen und Steuerungen fiir die Kunststoffindustrie. Mit Vertretungen auf der
ganzen Welt ist ABS ein schnell wachsendes Unternehmen, das sich zum Ziel gesetzt hat, die besten
Produkte und Dienstleistungen anzubieten, um die individuellen Bedlrfnisse seiner Kunden zu erfiillen.

Firmenadresse Postanschrift
Fortschrittliche Fortschrittliche
Mischlésungen Mischlésungen

W5649 County Rd. 342 Postfach 37

Flr After-Sales-Anfragen, Angebotsanfragen oder Bestellungen wenden Sie sich bitte an unser
Team.
E-Mail: orders@adv-blend.com
Telefon: 1-906-914-4180

Flir Service und Support wahrend der Geschaftszeiten wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.
E-Mail: customerservice@adv-blend.com

Telefon: 1-906-914-4180

Flir Support oder Service auBerhalb der Geschaftszeiten und am Wochenende nutzen Sie bitte




